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ANEXO - QUADRO de CALIBRAGAO / VERIFICAGAO de EQUIPAMENTOS USADOS nos CENTROS de INSPECGAO da CATEGORIA B

CRITERIOS ACEITACAO

EQUIPAMENTO/ACESSORIO/OUTRA (Nota 1) GRANDEZA CALIBRACAO ENSAIO (Nota 2)
RPM (Nota 3) RPM X +2 % (22000 rpm)
o Encoder . + 2 km/h (v < 100 km/h)
3 (Contador de Impulsos acoplado ao rolo) Velocidade (km/h) X +2 % (v2100 km/h)
IS ..
g Sensor de Pressao Pressao atmosférica (bar) X £2%
@
c 0 X 0
3 Sensor de Temperatura do ar Temperatura do ar (°C) X (sonda interna) +2°C
Células de Carga Forca (N) X +3%
of 8
g E c Sopé (Transversal)
§ £ g £ | Verificagéo da Geometria do Alinhamento Angulos nas 3 dimensées X Erro das medigoes: + 5°
£ 8 © &|e Variacdo Angular das Rodas g AR
T > £ Convergéncia
> _‘g =
-§ Longitudinal Esq. e Drt.: 1Tmm
g Curso de deslocacao X Diant. e Tras.:2 mm
% Transversal Diagonal: 2 mm
o & Equipamento: Comprimento
W O n ,
S Régua / Sensores
238 . Nas 3 distancias Largura X +1mm
£ E o [Com todos os acessorios:
Q T T | Réguas / Barras McPherson (Nota 4) /
>z
~ extensores Altura

Nota 1 - Ajustar frequéncias de calibracdo periddica ou ensaio a utilizacao, influéncia e resultados das mesmas;

Nota 2 - Dinamometro: Valor lido;

Nota 3 - Quando aplicavel;

Nota 4 - Caso as barras McPherson nao sejam ensaiadas conjuntamente com o equipamento de verificacdo tridimensional de cotas, € necessario ensaiar as barras para saber
o seu comprimento. Esse comprimento podera ser determinado com uma incerteza de < + 0,05 mm e o defeito de desgaste da esfera/defeito de forma nao devera
exceder 0,3 mm;




